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色浆桶部件

1. 设备组成

1). 色浆桶部件：

1)用来盛放色浆的容器并带有出浆的活塞泵和阀体, 阀体上装有打开阀门扳手和注出色浆的喷

嘴。

A.不要超过盛放最大色浆量（2.3L），色浆最大色浆量见色浆桶上的标示；

B.注出色浆的喷嘴注意保持清洁；

C.色浆桶的塑料盖子在加完色浆后一定要盖严以避免色浆变干。

转盘部件



地址: 中国河南省郑州市中原区中原西路须水工贸园 邮编: 450042
电话: 0371 6785 7220 传真: 0371 6785 7221 网址: www.santint.com Email: info@santint.com

清洗轮

光电传感器

2). 转盘部件：

用来固定色浆桶部件并带动其转动，将选定的色浆桶部件逐个转到前端,同时还对色浆起搅拌功

能。

搅拌功能是保证色浆不沉淀。

3). 清洗部件：

将出浆后的喷嘴进行清洗清理，清洗盒中的清洗轮要经常保持清洁以确保喷嘴清洗功能。清洗

盒中要经常更换清水，但注意水面不要超过 MAX刻度标示。

4). 提升部件：

用来控制活塞泵的出浆量并在出浆时及时打开阀门。提升部件中还有电器控制部件。

非专业人员严禁打开前门，对内部的零部件进行调试。
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5). 置桶部件：

用来放置乳胶漆桶。托盘应根据基础漆桶的高低，选择合适的导轨插入放牢。光电传感器还可

以适当进行微量调整。托盘请不要随意放置。

2.设备安装

1).设备安装

A. 使用必要的工具和防护用品，拆下设备的外包装和内保护膜。

B. 取出并打开工具箱，对照装箱清单清点物品和数量。注意保管好工具箱以备后用。

C. 用内六角扳手 5插入地脚螺栓上的内六角螺钉内，再用扳手 19松开底座上的螺帽 M12

D. 依次拆掉设备与托盘间的四个螺栓，将设备抬至地面，放到工作位置。

E. 用大扳手，顺时针旋转四个机脚（如右图)，使四个机脚着地，把设备调至水平，务必使设

备工作时不发生位移和较大的震动噪声。

F. 把键盘鼠标托盘按图所示装在设备的前面板上。

G. 将设备的外接电源线插入设备后下边的插座内。

H. 至此，设备安装即告结束。

机脚
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2). 电脑连接

A. 将主机箱安放在全自动调色机下边的底板上；

B. 用工具箱中的工具和螺钉，将显示器安装在显示器架板上并一起固定在设备的顶部，将工具

箱中的加长电源线和加长数据线插入显示器；

C. 将键盘、鼠标等安放在设备顶部；

D. 将上端电脑附件的电源线和数据线如右图穿过过线孔，再通过右前立柱上端，并从下边的方

孔连接出；

E. 将电脑的各部件有效正确连接起来，并将主机和显示器的电源线插入设备下边的插座；

F. 将设备的串口数据线连接在主机上。

G. 电脑安装完成。

3). 安装调色软件：

A. 打开设备下边的电源插座上的开关；

B. 打开显示器、电脑主机进入操作系统；

C. 打开光驱，将安装程序的光盘放入，关闭光驱；

安装软件详见《软件使用说明书》。

3. 设备调试

设备出厂前已经过严格的检验，一般由专业人员上门对您的设备进行现场调试。如您不需要，

请一定在专业人员指导下进行安装调试，但中间如出现问题请自己负责。

1). 调试软件：

A. 打开设备后边的电源开关，并确保急停按钮在打开的状态；（如果配备有不间断电源，请确

保电源也应打开）

B. 打开（双击图标）调色驱动软件程序；
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C. 设备开始自动检测，并弹出右图；如出现异常的声响，立即按下急停按钮，排查问题；

D. 同时打开（双击图标）调色配方软件程序；

E. 进入程序打开各个窗口看是否正常（如字体）；如出现问题详见《软件使用说明书》。

2). 设备调试：

软件将显示[已准备好]。这时可以进行设备调试。

F. 将清洗盒拆下，添加清水或清洗液，清洗轮转动正常。

G. 大盘初始化：大盘转动，活塞杆头套不应碰到传感器，序号正确，最后停在初始化位置（色

浆桶定位板对应在最前端）。

H. 量筒排空：可以选中所有色浆桶逐个进行，也可以任意选中一个桶或几个桶进行。

I. 步进电机上升下降：步进电机带动提升丝母向上、向下移动一定的位移，电机上升下降命令

为一对互锁命令。

J. 步进电机初始化：步进电机带动提升丝母先向上再向下移动很少的位移，最后停在初始化位

置（对应传感器发亮）。

K. 喷嘴打开、关闭：感应盘转动，并应使对应传感器发亮。

L. 乳胶漆桶放到位，光电传感器应亮。不放漆桶或放上漆桶突然拿掉，调色机都不能打出色浆。

M. 测试活塞传感器：拉起一个活塞杆一定高度，大盘转动，设备应能报错。

N. 测试上门开关：打开上盖时设备应无法转动。

O. 在出现任何意外动作时都可以按下急停开关， 按下急停开关也可以中止搅拌功能。

3). 色浆加入：

A. 色浆在加入之前必须得到充分的搅匀，搅匀不要产生气泡，以免影响出料的精度，所以一般

不建议用混匀机进行混匀；

B. 色浆桶的最大容积为 2.3升，请不要加得太多，以免溢出；

C. 设备出厂前已经配置好，可查看[工具]的[色浆信息]；如需改动，按照《软件使用说明书》

对色浆桶和色浆进行编辑和分配；
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D. 系统默认是从调色机的左边添加色浆，可在[工具]的[系统配置]选择从右边添加色浆；

E. 打开[工具]中[机器维护]，选定每一个色浆编号，按[添加色浆] 添加相应的色浆，请一定确

保色浆与所选色浆桶正确对应；

F. 打开设备上盖，一般色浆桶粘有色浆对应的标示，色浆的标示是按一定的顺序排列的，比较

符合设备的特性；

G. 打开色浆桶盖将色浆小心加入到色浆桶，注意不要倒出桶外，盖上相应的色浆桶盖，打开上

盖时设备将无法转动；

H. 在添加量中填入实际相应的色浆量，点击“添加”；

I. 右如转动大盘循环加入一一对应的色浆；

J. 选择搅拌，让设备搅拌色浆。

4). 量筒排空：

A. 量筒内的空气非常影响调色精度，所以量筒必须排尽空气；

B. 设备有自动排空功能[工具][机器维护] [量筒排空]；

C. 首次加入色浆时我们建议用手进行排空，拉起活塞杆一定高度，再向下按到底，如此反复 8

次；

D. 拉起活塞杆一定高度，打开阀门，准备一个一次性杯子放在出漆喷嘴上，再将活塞杆向下按

到底，关闭阀门，如此反复 3次打满一次性杯子；

E. 将杯子中的色浆倒回色浆桶；最后应活塞杆向下按到底再拉起 3mm。

F. 转动大盘，循环将各桶一一排空，注意不能串色。

G. 色浆桶盖应及时盖严，以免色浆蒸发。
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5). 色浆的校正：

设备已在出厂前进行了校正。如客户需要可在加入色浆 4~7 个小时后进行校正。应该有一台

0.001克精度的电子秤和各个色浆的比重表。

加入色浆后应充分进行搅拌 30分钟，搅拌有利于消泡。

色浆注出时如不连续，应重新排空或检查喷嘴是否堵塞.。

至此，准备工作就绪，色浆静放 4个小时后就可以进行调色了。

4. 操作与使用

调色软件配方的查询、调用、修改等操作在软件操作说明帮助中有详细的讲解，具体步骤

按帮助进行操作，但实际操作人员应经过认真的学习和实际的培训才能正确使用。

设备应保持通电状态，按下急停开关设备将不会有任何动作。

日常应注意观察色浆桶中色浆的最小剩余量不应少于 0.4升。

1). 放置基础漆桶

A. 选择合适高度的托盘导轨，将托盘两侧的卡槽沿着托盘导轨插入到底；

B. 请勿将托盘直接放在导轨上，以免引起轻翻；

C. 打开基础漆桶的盖子；

D. 基础漆桶应放在托盘的中心，以免色浆不能注到基础漆桶内；

E. 基础漆桶的上沿应高于基础漆桶传感器；

F. 这时就可以调色了；

G. 选择高度合适导轨就是使基础漆桶的上沿应高于基础漆桶传感器，大桶不用托盘，直接

放在调色机的下边底座上。

托盘导轨

托盘中心

托盘

基础漆桶传感器

底座中心
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2). 清洗盒换清水

1) 向上转动锁紧手柄松开清洗盒；

2) 抓住清洗盒手柄向外拉出清洗盒；

3) 清洗干净清洗盒，加入适当（水面不要超过清洗轮轴）的清水；

4) 将清洗盒插入清洗盒座（注意一定插到底），向下转动锁紧手柄，压紧清洗盒。

5. 设备维护与保养

为了保证设备的正常运行，延长使用寿命，更大限度地发挥其经济价值，您应该作好日常

的维护保养工作。（非专业人士，请勿拆卸本设备）

1) 日常维护

A. 每天应及时更换清洗盒内的清洗液,保持出漆嘴清洁、通畅。

B. 调色软件会提示色浆桶中色浆的最小剩余量,应及时添加色浆。若桶内色浆过少，少于

0.4升时，会影响调色精度。

C. 设备应保持通电状态，如果下班断电将无法进行色浆的搅拌。

D. 每天应进行一次全部的喷嘴清理以保证调色精度。

E. 注出色浆有喷偏现象应将喷嘴孔清理一下。

2) 定期维护

根据使用情况，大约 3—6个月做以下维护：

A. 在搅拌过程中打开色浆桶的盖子，检查浆叶是否转动正常。如果浆叶不能正常转动，色

浆就无法搅拌，必须修理；

清洗盒手柄

锁紧手柄

清洗轮
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B. 扳转阀门扳手后，清洗出浆喷嘴，阀门扳手应自动可以回到原位。

C. 每六个月加油润滑丝杠、导柱一次。

D. 如果较长时间（两个星期）没有使用，使用前应将各个喷嘴清理一下。

6. 零件的更换：

1) 更换外色浆桶的方法：

用螺丝刀将固定色浆桶的三个螺钉拧松,逆时针旋转色浆桶即可将其从转盘上取下；

2) 更换内色浆桶的方法：

A. 更换内色浆桶必须先拆掉它右边的外色浆桶；

B. 用螺丝刀将固定量筒的支架上的螺钉拧掉,稍微将支架抽出 10mm，注意抽出量不要太

大以免色浆桶内色浆漏出；

C. 整体逆时针旋转色浆桶即可将从转盘上取下。

7. 校正

调色机在出厂前已经过精确调整校正,只有在更换量筒或色浆时，才可进行重新校正。校

正时需要知道色浆的比重，另外还需要一台 0.001克的电子秤。可以联系我们给设备进行校正，

如自己校正时请按电脑提示的步骤进行。
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8. 电器接线图
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9. 常见故障表及处理办法

若遇其它情况，请与供应商联系。

故障现象 可能原因 处理办法

搅拌电机不转 1电源没接通

2保险丝熔断

3电机接线脱落

4电机损坏

检查电源插头有没有插好，插座

是否有电

更换保险丝

打开机壳下侧门，接好接线

更换电机

色浆流出不连续 1量筒内有空气泡

2色浆桶中色浆过少

3色浆沉淀堵塞

参照“使用前的准备”进行排气

加入色浆

清洗“色浆桶组件”及相关零件

转盘上色浆桶松动 固定的螺钉松动 紧固螺钉

色浆很难注出 出漆口堵塞

阀门电机

阀体扳手无法正常打开

清洗出漆口

对阀门电机结构重新调整

调整阀门电机与阀体扳手位置

活塞很难上下移动 量筒内有色浆干结

丝杠、导柱摩擦阻力较大

固定螺丝松动

将色浆排空,清洗色浆桶和量筒

丝杠、导柱上加油脂润滑

紧固松动的螺钉

步进电机啸叫 电压不正常

丝杠、导柱摩擦阻力较大

固定螺丝松动

检查电源电压

丝杠、导柱上加油脂润滑

紧固松动的螺钉

出漆口处有色浆溢出 出漆口上的密封圈损坏 更换密封圈

显示屏显示 “急停开

关未打开”

1.急停开关没有打开 打开急停开关

2.急停开关坏或连接线断

开
更换急停开关或把连接线接好

显示屏显示“门未关” 1.门没有关到位 把门关好

错误码： 可能原因: 处理办法:
E11 急停开关没打开 打开急停开关。

E12 顶盖没关

顶盖微动开关坏。

关上顶盖。

换微动开关。

E16 温度低 室温是否在 5℃以上。

E18 基础漆桶未放

基础漆桶离传感器距离

过远

基础漆桶传感器有问题

放置基础漆桶。

调近基础漆桶

调整或更换传感器。

E31 阀门电机坏

阀门电机驱动器坏。

阀传感器距离过远。

阀传感器坏

换阀门电机。

换驱动电路板。

调近传感器。

换传感器。
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郑州三华科技实业有限公司
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E32 步进电机坏。

步进电机驱动器坏。

泵传感器距离过远

泵传感器坏。

换步进电机。

换步进电机驱动器。

调近传感器。

换传感器。

E33 原点传感器距离远

原点传感器坏。

无色浆筒原点标记

调近原点传感器。

换原点传感器。

按上原点标记。

E34 色浆筒桶位传感器距离

过远。

色浆筒桶位传感器坏

调近传感器。

换传感器。

E35 圆盘电机坏，圆盘不转。

圆盘电机驱动器坏。

桶编码传感器错误

换阀门电机。

换驱动电路板。

换桶编码器。

E36 计位板上磁铁位置错。

桶编码器坏

磁铁位置放正缺。

换桶编码器。

E37 桶位错误。

桶位传感器是否过远。

寻位到无桶。

调近传感器。

E38 泵拉起。

泵头检测传感器是否过

远

复位泵头。

调进泵头传感器。

E39 步进电机或阀门没复位

时让大盘转动。

检查阀门是否复位和

步进电机原点传感器是否

亮。


